
頁碼：  1

（包括）

Pz  2  或  Pz  3

感謝您購買本產品。使用前請仔細閱讀說明書，以確保安全有效地使用本產品。

庫存編號：3049‑03

請務必在嘗試組裝本產品之前完整閱讀說明書。

請在組裝本產品前檢查包裝內容。本說明書中提供了完整的組件清單。如有任何組件缺失，請聯絡您購買本產品的零售商。

本產品由兩人組裝約30  分鐘。

必備工具：十字螺絲刀

試穿包內含小物件，請將小物放在幼兒接觸不到的地方。

重要提示：請妥善保管這些說明，以便日後參考。

本產品很重，應盡可能在靠近使用地點的地方組裝。搬運時請務必小心，以免造成人身傷害和/或產品損壞。

所有組裝工作都應在平坦、穩定、清潔、柔軟的表面上進行。

茶几

預先組裝準備

IW‑17‑3049‑04‑0‑0
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頁碼：2

2

1

3

4  x  2

5  x  2

IW‑17‑3049‑04‑0‑0
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頁碼：3

x  1

x  16

x  1

x  1

x  1

x  12

x  12

x  4

IW‑17‑3049‑04‑0‑0

x  12

配件和零件清單

M4x30x110毫米

Ø8x30毫米

x  2

數量

5號腿B

4腿  A

Ø6x30毫米

固定式貨架框架  B

物品

直徑15毫米  x  13.5毫米

M8x8mm

物品 描述描述 數量

Ø7x52毫米

x  2

木榫

1頂部框架

住房

螺絲

固定貨架  A

木榫

鋼銷 內六角扳手

B

D

E

FC

3
2

一個
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頁碼：4

步驟1.3

配件

1.2  ：如圖所示，將  4x  銷釘  (A)  插入頂框(1)上的預鑽孔中。

A  x  4

步驟1.2

IW‑17‑3049‑04‑0‑0

B  x  16

逐步組裝說明
步驟1  1.1：將所有零件放在平坦、穩定、乾淨、柔軟的表面上。

1.3：將16  根木榫  (B)  插入固定層板  A  (2)  和固定層板框架  B  (3)  的預鑽孔中。
如圖所示。

B

一個

2

1

3
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頁碼：5

4  x  2

步驟2：將  12  根鋼銷  (C)固定在  A  腳  (4)  和  B  腳  (5)  上，方法是將配件  (C)  旋入到位。
如圖所示，將位於零件  (4)  和  (5)  上的嵌入式接頭安裝到位。使用十字螺絲起子順時針旋轉接頭  (C)  
進行固定。

逐步組裝說明

C  x  12

配件

IW‑17‑3049‑04‑0‑0

C

嵌入式配件

5  x  2
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步驟3.2

3.2：如圖所示，將零件（1）、（2）、（3）安裝到腿部  A（4）和腿  B（5）上。安裝前，請確保鋼銷
（C）和木銷（A）、（B）與配合部件的孔正確對⿑。

步驟3  3.1  ：如圖所示，將  6  個外殼  (D)  連接到零件  (1)、(2)、(3)  上的預鑽孔中。

步驟3.2

步驟3.2

逐步組裝說明

IW‑17‑3049‑04‑0‑0

配件

D  x  6

步驟3.1

頁碼：6

D
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步驟4：如圖所示，使用  6  個緊定螺絲  (E)將零件(1)、(2)、(3)  固定在零件  (4)  和  (5)  上。使用內六角扳手  (F)。順時針旋轉接頭（E）進行固定。

逐步組裝說明

F  x  1

配件

E  x  6

IW‑17‑3049‑04‑0‑0

FE

頁碼：7
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D

D  x  6

配件

IW‑17‑3049‑04‑0‑0

第五步
逐步組裝說明

步驟5.2

在安裝之前，銷釘（C）和木銷釘（A）、（B）與配合部件的孔正確對⿑。

5.1  ：如圖所示，將  6  個外殼  (D)  連接到零件  (1)、(2)、(3)  的預鑽孔中。
5.2：如圖所示，將支撐腳  A  (4)  和支架  B  (5)  連接到步驟  4組裝的結構上。確保鋼材牢固。

步驟5.2

步驟5.1

頁碼：8
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頁碼：9

IW‑17‑3049‑04‑0‑0

E  x  6

配件

F  x  1

逐步組裝說明

步驟6.1

6.2：將設備垂直放置。

步驟6  6.1  ：如圖所示，使用  6  個緊定螺絲  (E)將零件  (4)  和  (5)  固定在零件(1)、(2)、(3)  上。
使用內六角扳手  (F)  順時針旋轉接頭  (E)  進行固定。

步驟6.2

2

5

1

4

3

組裝完成

F

E
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